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شكل 9ـ12  برش طولي و عرضيی ک چوب سوزنی برگ.

ی�ادآوری: وظيف��ه‌ی افتادگي‌ بين دندانه‌ه��اي اره، اين 
اس��ت كه خ��اك اره را هنگام کار، جمع ك��رده و به خارج 
قطع��ه کار بريزد. توجه: براي چوب‌هاي ن��رم و تر، بايد از 
تيغ��ه‌اي با فاصله‌ی دندانه‌ی زياد اس��تفاده كرد تا خاك‌هاي 
اره ب��ه راحتي از بين دندانه‌‌ها خارج ش��ود؛ در صورتي كه 
براي چوب‌هاي خشك و محكم باید از تيغه‌اي كه فاصله‌ي 
دندانه‌هاي آن كم اس��ت استفاده نمود تا تعداد برخورد تيغه 

در واحد زمان افزايش يابد.
ه��ر م��اده‌ای باید با تيغ��ه‌ی مخصوص به خ��ود برش زده 
ش��ود، به عنوان مثال، تيغه‌اي كه چوب را خوب برش مي‌دهد 
ب��راي بريدن صفحات مصنوع��ي نمي‌تواند به کار رود؛ و اگر 
اين كار ص��ورت گيرد، تيغه زودتر از حد معمول كُند ش��ده 
و نياز ب��ه تعويض دارد که این عمل ب��ه دفعات زیاد، موجب 
كوتاهي عمر تيغه خواهد شد. در شكل 10ـ12 چند نوع تيغه با 

كاربردهاي مختلف آورده شده است.

2ـ12ـ انواع تيغه‌هاي اره گرد و كاربرد آنها

تيغه‌ي ماشين اره گرد، از يك صفحه‌ی گرد فولادي توپر 
س��اخته ش��ده که محيط آن دارای دندانه ب��وده و مركز آن به 

اندازه‌ی قطر شفت ماشين سوراخ شده است )شكل 8ـ12(. 

توجه: اندازه و مشخصات تيغه اره، فرم دندانه‌ها، و مقدار 
چپ و راس��ت آن و همچنين تعداد دور اره و سرعت پيش‌برد 

كار، در يكفيت برش تأثير زيادي دارد.

شكل 8ـ12ـ نوعی تيغه اره‌ی گرد.

ن��وع دندانه‌ي تيغه اره، به نوع كار و همچنین به موارد زير 
بستگی دارد:

1ـ جه��ت برش )در م��ورد چوب ماس��يو، اینکه برش در 
راستاي الياف و يا عمود بر آن باشد، نوع دندانه تفاوت دارد(،

2ـ سختي موادي كه برش داده مي‌شود،

3ـ مقدار رطوبت ماده‌اي كه برش داده مي‌شود،

4ـ نوع مواد مورد مصرف،
5  يكفيت برش، و

6  سرعت پيش‌برد كار،

توجه: بزرگي و ف��رم دندانه‌‌ها و همچنين افتادگي دندانه، 
به نوع چوب يا س��اير مواد بستگي دارد. دندانه براي برش‌هاي 

طولي يا برش‌هاي عرضي متفاوت است )شکل 9ـ12(.
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اره‌هاي الماسه نيز داراي تنوع در فرم دندانه هستند و بسته 
به نوع موادي كه قرار است برش بخورد، از نظر فرم و فاصله‌ی 
دندانه متفاوت بوده و بايد در انتخاب آنها دقت نمود. در شكل 
12ـ12 چند نوع دندانه براي برش مواد مختلف ديده مي‌شود.

طبیعی. روکش با چوب خرده تخته برش براى استفاده مورد

سخت. فیبر تخته جنس از پارکت برش براى استفاده مورد

مورد استفاده برای برش پروفيل آلومينيوم.

شکل 12ـ12 ـ چند نوع اره‌ گرد الماسه.

شكل 10ـ12ـ چند نوع تیغه‌ی پر کاربرد.

در كارگاه‌ها به طور معمول، از تيغه اره‌هاي الماسه استفاده 
ميك‌نند كه بسيار مقاوم بوده، خيلي دير كند مي‌شوند و علاوه 
بر اين، س��طح برش تمیزی ایجاد می‌کنند. تيغه اره‌ی الماس��ه، 
مي‌توان��د در جهت‌هاي مختلف طولي، عرضي و حتی مورب 

چوب را برش دهد )شکل 11ـ12(.

ز م

شكل 11ـ12 تيغه اره‌ی الماسه 

Aـ صفحه‌ی تيغه ارّه

 Bـ افتادگي بين دندانه 

Cـ نوك دندانه )قسمت الماسه( 

Dـ شكاف انبساط

شکل 12-11

تیغه‌ی گرد الماس��ه، سال‌هاس��ت که جایگزی��ن تیغه‌های 
معمولی ش��ده‌اند، زیرا خيلي دير كند شده و نسبت به تيغه‌هاي 
معمولي زمان بيش��تري كار مفيد انجام می‌دهد؛ ضمن اینکه با 

تغيير نوع مواد اوليه، تقریباً نيازي به تعويض آن نيست.

تیغه‌ی شکاف زن
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3ـ12ـ اصول تعويض تيغه‌ي اره گرد

پس از مدتي كار مفيد كه به نوع استفاده و مواد اوليه‌ی مورد 
برشك‌اري بس��تگي دارد، تيغه‌ اره‌هاي كُند شده بايد تعويض 
و تيغه‌هاي تيز و آماده به كار جايگزين آنها شود؛ ضمن اینکه 
تيغه‌هاي كُند نیز بايد اصلاح و تيز شوند. بنابراين هر چند وقت 
كيبار، بای��د تيغه‌‌ها مورد بازديد قرار گيرند )ش��کل 13ـ12(.

شكل13ـ12 ـك نترل دندانه‌ها.

هنگام تعویض تیغه، باید به نکات زیر توجه نمود:

الف( تیغه، متناسب با نوع کار انتخاب شود.

ب( تیغه‌، متناسب با جنس قطعه کار انتخاب شود.

ج(تیغ��ه، متناس��ب با تعداد دَوَران ماش��ین انتخاب ش��ود. 
بدیهی اس��ت که هرچه قطر تیغه بیشتر باش��د، به همان نسبت 
ع��ده‌ی دَوَران ماش��ین باید کمتر باش��د؛ بنابراین ب��ا توجه به 
حداکثر تعداد دور که روی تیغه‌ها نوش��ته ش��ده، باید تیغه‌ای 

مناسب انتخاب کرد.

توجه: مش��خصات هر الكتروموتور، از جمله تعداد دور 
آن، روي يك پلاك نوشته شده و توسط كارخانه‌ی سازنده، 
روي آن نصب مي‌ش��ود؛ بنابراين مي‌توان با اس��تفاده از اين 
مش��خصات و قطر تيغه و تع��داد دوراني كه روي تيغه ذكر 
ش��ده، س��رعت برش مجاز را محاس��به كرد و با اطمينان با 

ماشين‌هاي اره گرد به كار پرداخت.
تعداد دوران براي س��رعت برش‌ه��اي مختلف، با توجه به 
قطر تيغه، در نمودار شکل 14ـ12 )توسط يك شركت جهانی 

معتبر سازنده‌ي تيغه( ارائه شده است.

شكل 14ـ12ـ دياگرام تعيين تعداد دور تيغه.

12ـ اصول تنظيم ارتفاع و زاويه‌ي تيغه‌ی ‌اره گرد 4 ـ

این ماشین را باید از نظر ارتفاع و زاویه، به شرح زیر تنظیم 
نمود:

1ـ4ـ12ـ تنظيم ارتفاع يا عمق تيغه

 براي به‌دست آوردن سطح برش صحيح و بدون عيب، بايد 
توجه داش��ت كه نوك دندانه‌هاي تيغه اره حداكثر به اندازه‌ی 
ارتفاع دندانه از س��طح برش بالاتر باشد. اگر ارتفاع تيغه خيلي 
بالا باش��د، تعداد دندانه‌هايي كه با چوب درگير مي‌شود كمتر 
بوده و در نتيجه برش تميزي به دس��ت خواهد آمد اما به علت 
بيرون‌زدگ��ي تيغه، خطر بيش��تري كارب��ر را تهديد ميك‌ند. و 
همچني��ن اگر مق��دار بيرون‌زدگي تيغه حداقل باش��د، اگرچه 
خطر كاهش می‌یابد ولي با درگير ش��دن تعداد زيادي دندانه 
با چوب، لاشه شدن در خارج از چوب بيشتر است. بنابراین با 
يك تنظيم مناسب كه ميانگين این دو تنظيم مي‌باشد، علاوه بر 
به‌دست آوردن سطح برشي مناسب، می‌توان خطر ارتفاع تيغه 

را نيز براي كاربر از بین برد              )شکل 15ـ12(.
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بیرون زدگی تیغه، بیش از اندازه است.

بیرون زدگی تیغه، کمتر از اندازه‌ی معمول است.

بیرون زدگی تیغه، مناسب است.

شكل 15ـ12ـ تنظيم ارتفاع تيغه.

2ـ4ـ12ـ تنظيم زاويه‌ي تيغه

 قبل از ش��روع هر كار تيغه‌ اره بايد از نظر زاویه نیز تنظيم 
شود. براي برش‌هاي ساده، تيغه نسبت به سطح صفحه، زاويه‌ي 
ه دارد؛ بنابراین تیغه پس از تنظيم با فرمان مخصوص  90 درج�
رل  يد ك يز  جه  تنظيم ارتفاع و زاويه‌ي تيغه با گونياي  د

شود )شکل 16ـ12(.

ز

ه ت ي او ظ ت

شكل 16ـ12ـك نترل زاويه‌ي تيغه.

ب��راي برش‌هاي زاوي��ه‌دار نيز، پس از تنظي��م تيغه، بايد با 
گونيا و يا خط مورب ترس��يم ش��ده روي قطعه كار، زاویه‌ی 
تنظیمی را کنت��رل نمود. این زاویه‌ها می‌توانند بین 45+ تا 45ـ 

درجه تنظیم شوند )شکل 17ـ12(.

تیغ ه زا ظ ت 12

شكل 17ـ12ـك نترل زاويه با گونیا وی ا خط مورب ترسیم شده روی 

قطعه کار.

5ـ12 ـ اصول استفاده از گونياي ثابت و متحرك

گونياهاي طولي و عرضي ماشين اره گرد ميزي را به منظور 
برش مواد در جهت‌هاي مختلف، می‌توان به ش��رح زیر براي 

هر اندازه تنظيم نمود.

1ـ5ـ12ـ تنظيم گونياي طولي )موازي(

 ب��راي تنظيم گوني��اي طولي ك��ه عرض ب��رش را تعيين 
ميك‌ند، كافي اس��ت گوني��ا روي ريل حركت داده ش��ده و 
اهرم آن محكم گردد. برای راحتي كار، روي ريل، مانند متر، 

اندازه گذاری شده است )شکل 18ـ12(.

شكل 18ـ12ـ تنظيم گونياي طولي.
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س از  ظیم شده،  تر از درستی اندازه‌ی ت براي اطمينان بيش�
محكم ش��دن اهرم، بار ديگر با گونيا يا متر، فاصله‌ی دندانه‌ی‌ 

اره تا گونيا اندازه‌گيري مي‌شود )شکل 19ـ12(.

شكل 19ـ12ـ تنظيم فاصله‌ي تيغه تا گونيا.

2ـ5ـ12ـ تنظیم گونياي عرضي

 زاويه‌ي گونياي عرضي براي برش‌هاي عرضي )كه با طول 
9 درجه مي‌سازند( روي صفر تنظيم مي‌گردد  چوب زاويه‌ي 
ده است که  و براي س��اير زوايا نيز، روي گونيا درجه‌بندي ش
تنظيم آن برای هر زاويه‌اي امكان‌پذير اس��ت براي كنترل آن 

نيز مي‌توان از گونيای تاشو استفاده نمود )20ـ12(.

ض ع ي گ ت 2 5

شكل 20ـ12ـ تنظيم زاويه‌ي تيغه

 ـاصول آماده كردن قطعه كار براي برش 6ـ12 

چوبي كه با ماش��ين اره گرد بريده شده باشد، سطح برش 
صافی داشته و به رنده )گندگي( نيازی ندارد؛ بنابراين اندازه‌ي 
گونياي ماش��ين، باي��د به ميزان اندازه‌ی نهايي تنظيم ش��ود. از 
اين‌رو چوبي كه با ماش��ين اره گرد مورد برش قرار مي‌گيرد، 
باي��د از قب��ل، يك رو و يك نر ش��ده باش��د. از طرف ديگر، 
براي كار كردن با چوب، بايد از خشك بودن آن مطمئن بود. 
منظور از چوب خش��ك، چوبي اس��ت كه رطوبت آن پس از 
خشك ش��دن در كوره يا هواي آزاد، به رطوبت محيط مورد 

مصرف رسيده باشد. 

توجه: در چوب خش��ك، به ط��ور معمول تغيير ابعاد و 
معايبي مانند کج و معوج ش��دن )ش��كل 21ـ12( مش��اهده 

مي‌شود كه قبل از كار بايد از بین رفته و گونيايي شوند.

شكل 21ـ12ـ معايب چوب.
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 تيغه نباید لنگي داشته باشد زیرا لرزش و لنگ زدن تيغه، 
باعث مي‌ش��ود كه اره خوب برش نزند و علاوه بر این، ش��یار 

برش بيشتري نیز در چوب ايجاد نمايد. 

توجه لرزش تيغه، با اس��تفاده از دستگاه لنگي‌سنج قابل 
ز‌گيري است )شکل 24ـ12(. اند

وجـ

شكل 24ـ12ـ کنترل لنگي تيغه با دستگاه لنگی‌سنج.

کافی دارد كه تيغه اره از ميان   حف��اظ چوبی دور تیغه، ش�
آن عبور ميك‌ند. این ش��کاف، پس از مدتي در اثر تنظيم‌هاي 
ده و در هنگام  مختل��ف تيغه از نظر ارتفاع و زاويه، گش��اد ش�
برش قطعات باريك، مش��كل ايجاد ميك‌ند كه در اینصورت 

بايد تعويض شود )شکل 25ـ12(.

شكل 25ـ12ـ حفاظ چوبی دور تیغه.

7ـ12ـ اصول تنظيم ماشين اره گرد دوركن

با استفاده از گونيا، می‌توان تيغه‌ي ماشين را به صورت 90 
درجه کنترل و تنظيم کرده )ش��کل 22ـ12(، سپس پيچ فرمان 

وجمربوطه را محكم نمود.

اه د ر ل

رک د د گ ه ا ماشین نظیم صول ـ 7ـ2

شكل 22ـ12ـ کنترل و تنظيم گونيایی بودن تیغه.

قبل از کار نیز باید فاصله‌ي گونياي طولي )شكل ‌23 12(، 
و ارتفاع تيغه را به اندازه‌ي حداكثر ارتفاع يك دندانه بالاتر از 

قطعه كار، تنظيم کرد.

رکن د عهاى مج یا ى می گ با ي شکا ـ ب انا ازد د ا د وا

شكل 23ـ12ـ تنظيم اندازه‌ي برش.

8ـ12ـ اصول راه‌اندازي ماشين براي برشك‌اري

براي راه‌اندازي ماشين، موارد زير باید بررسی و كنترل شود:

ـ تیغه با توجه به نمودار داده شده در شكل 14ـ12 انتخاب 
شود؛ توجه به سرعت برش بسيار ضروري است.
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شكل 28ـ12ـ برش مورب.

 ب��راي برش‌هاي م��ورب كه خط برش نس��بت به گونياي 
طولي داراي زاويه مي‌باش��د از وسيله‌اي كه براي هر زاويه‌اي 

)12 ست، استفاده مي‌شود )شکل 29 قابل تنظيم 

ی ص ث و ر ی ه ی ما

شكل 29ـ12ـ ‌برش مورب با ابزارك مكي.

از  پس  شده  جدا  قطعات  كنترل  اصول   ـ 10ـ12
برشك‌اري

براي برش عرض��ي چوب‌ها، به ويژه با طول كم، همچنين 
قطع كردن سر قيد‌ها و زبانه‌‌ها بهتر است که يك قطعه چوب با 
پيچ‌دستي به گونيا بسته شده، طوری که سر چوب با آن برخورد 
کند، و اندازه‌گيري گونيا نیز از آن قطعه چوب باش��د. فايده‌ی 
اين كار، اين است كه قطعات كوتاهي كه قطع مي‌شوند، پس 

9ـ12ـ اصول برشك‌اري چوب در زواياي مختلف

 از اره گرد ميزي، به طور معمول براي برش طولي )شكل 
26ـ12( و برش عرضي )شكل 27ـ12( استفاده مي‌شود.

م برش 1 2ـ شکل

ر س د د ر ن و ـ 1

مختلف ي وا در ب اري رش ل ا 9

طولی. برش 26ـ12ـ شکل

شكل 27ـ12ـ برش عرضي.

 از اره گ��رد ميزي، ب��ه عنوان اره‌ی فارس��ي‌برُ نيز مي‌توان 
اس��تفاده كرد. براي اين كار گونياي عرضي ماشين را مي‌توان 

تحت هر زاويه‌اي تنظيم نمود )شکل 28ـ12(.
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شكل 32ـ12ـ محفظه‌ي نگه‌داري تيغه.

تس��مه‌هاي انتقال نيرو )ش��کل 33ـ12( باید هر چند وقت 
يك بار بازديد شده تا در صورت فرسودگي، تعويض شوند.

شكل 33ـ12ـ تسمه‌ي انتقال نیرو و حركت.

12ـ12ـ شناسايي اصول روغنك‌اري و گريسك‌اري 
ماشین اره گرد

براي جلوگيري از اصطكاك چرخ‌دنده‌‌ها و افزايش طول 
عمر قطعات ماش��ين اره گرد ميزي‌، بايد آنها را گريسك‌اري 

کرد )شکل 34ـ12(.

از عبور از اين قطعه چوب كمكي، فضاي بيش��تري داش��ته و 
از تيغ��ه فاصله گرفته و در اثر حركت تيغه، پرتاب نمي‌ش��وند 

)شکل 30ـ12(

ه تی هداري ن ظهي م 1ـ 32ـ شک

ي ری و ري ن

شكل 30ـ12ـ قطعات جدا شده، با تیغه اره فاصله دارند.

11ـ12ـ اصول تعويض انواع تسمه‌‌ها و تيغه‌ها

خراب شدن دندانه‌ها، كُند شدن تيغه و سوختن محل برش در 
اثر كار زياد، نشانه‌هايي از فرا رسيدن زمان تعويض تيغه مي‌باشد. 
براي اين كار، باید ماشين را خاموش کرد و برق ‌آنرا قطع نمود. 

توجه: هنگام تعويض تيغه اره، اره را بايد ثابت نگه‌‌داشت 
تا علاوه بر اينكه به دس��ت آسيب نرسد، دندانه‌هاي آن نيز 

سالم بماند )شکل 31ـ12(.

شكل 31ـ12ـ نحوه‌ی بازك ردن تيغه؛ در صورتی که تیغه ثابت باشد.

تيغه‌هاي تيز شده را نبايد روي هم قرار داد، زيرا دندانه‌هاي 
آنه��ا با هم برخورد كرده و آس��يب مي‌بينن��د؛ بنابراين توصيه 
مي‌ش��ود که تيغه‌‌ه��ا را در محل ويژه‌ي اي��ن كار كه با چوب 

ساخته مي‌شود نگه‌داري كرد )شکل 32ـ12(.
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شكل 34ـ12ـ گريس‌كاري چرخ دنده‌ها.

13ـ12ـ اصول رعايت نكات ايمني

به منظور پیش��گیری از هرگونه خطری، رعایت نکات زیر 
ضروری است:

ـ کش��ویی گونیاهای طولی و عرض��ی، به مرور زمان و در 
اثر تجمع خاک اره در محل‌هایی که دیده نمی‌ش��وند، کثیف 
ختی حرکت می‌کنند برای روان شدن حرکت  ش��ده و به س�
گونیاه��ا، باید هر چند وقت یکبار، آنها را از ریل‌ش��ان خارج 

کرده، دوباره آنها را در جایشان قرار داد.

توجه: روغنک‌اری ریل گونیاها، توصیه شده است.

ید از وس��ايل ايمني فردی مانند گوش��ي،   هن��گام كار، 
عينك، ماسك و لباس كار استفاده کرد )شکل 35ـ12(.

ا ن یسک گ ـ ک

ه تو

شكل 35ـ12ـ لوازم بهداشت و ايمني فردي.

ـ بای��د براي برشك‌اري با ماش��ين اره گرد ميزي، وس��ایل 
کمک��ی را كه اس��تفاده از آنها ايمني را تضمي��ن ميك‌ند، در 

دسترس قرار داد )شکل 36ـ12(.

دندهها چرخ سکاري گر 12ـ 4 ل

:

شكل 36ـ12ـ ابزارهايك مكي و حفاظتي.

توج�ه: اگر قطعه‌ي كمكي پيش‌دهنده در كارگاه موجود 
نبود،  از يك قطعه چوب كه در قس��مت سر داراي دوراهه 

است نيز مي‌توان استفاده کرد )شكل 37ـ12(.

ا ا

ا کا رعا ا 1

ه:

توج

شكل 37ـ12ـ استفاده از چوبك مكي ساخته شده در کارگاه.

 براي جلوگيري از پس زدن چوب، مي‌توان از ش��انه‌هاي 
مخصوص اين كار استفاده کرد )شکل 38ـ12(.

شكل 38ـ12ـ استفاده از شانه‌هايك مكي.
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 هنگام برش صفحات نازك و س��بک مانند تخته سه‌لايي 
و فيبر، بهتر اس��ت از وسيله‌ي كمكي با طول بلند استفاده کرد 
تا صفحه به دليل س��بكي از روي ميز ماشين بلند نشود )شکل 

39ـ12(

شكل 39ـ12ـ استفاده از وسيله‌يك مكي براي برش تخته سه‌لايي.


